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Real-eCBM
リソ‐ス制約に基づいたＭＲＰ展開を超高速で処理

基準生産日程計画（ＭＰＳ）に基づいた、資材所要量計画処理において、
製造資源である 『資源制約』＆ 『資材制約』 に付いて、

ＭＲＰ（Material Requirement Planning）展開と同時並行 且つ 超高速に、
全工程を評価・分析し、制約に対する問題点を可視化することで、

より適正化された 生産計画＆所要量展開立案を支援するシステムです。

Constraint

Based

MRP
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ＭＲＰ歴史と eCBM

需要予測

生産計画（長・中）

ＣＲＰ・ＳＣＨ

Ｍ Ｐ Ｓ

Ｍ Ｒ Ｐ

逐次プロセ
ス
バッチ処理

リソ‐ス所要計画

ラフカット負荷計画

クリティカル負荷

資 源
リソ-ス計画
バッチ処理

1960年代 1970年代 1980年代 1990年代 2000年代

ＭＲＰ

資材所要量計画
ＣＲＰ

能力所要量計画

ＭＲＰⅡ

生産資源計画

ＥＲＰ

企業資源計画

ＡＰＳ

ＴＯＣ

ＳＣＰ ＣＲＭ

ＳＣＭ

Ｃｏｌｌａｂｏｒａｔｉｏｎ

ＰＬＭ

ＳＯＡ

2007年

生産計画
ＭＰＳ
ＭＲＰ

資源評価
資材評価

一括処理

超高速化先端的

Constraint Based Planning

Make to Order (Not Build)
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生
産
計
画
プ
ラ
ン

製
造
計
画
プ
ラ
ン

生産計画レベル と ニーズ：製造業一般的

購買計画

基準生産
日程計画

資材計画

製造計画

作業計画

販売計画や事業計画を基に計画した、中・長期の月・
週単位レベルの大日程計画

⇒工場のリソース計画や長ＬＴ部品の発注

納期評価
長期生産計画と受注情報を基に計画した短期の週・
日単位レベルの基準生産日程計画

⇒個別製品毎の出荷計画

基準生産日程計画を基に、全構成品の所要量展開を
行い、日単位の必要量・必要時期をＪＩＴで算出

⇒製造指示計画や資材発注計画

所要量展開結果に基づいて、中間部品の日・バケット
単位レベルの社内・社外製造実施計画を展開

⇒工程毎作業計画

工程能力

資材評価

ボトルネック

資源評価

長期計画

日・バケット単位 レベルの製造計画を基にして、作業工
程・設備毎に時・分単位の作業実施計画を展開

⇒設備毎作業計画

ＭakeToOrder

TOC/APS

MPS

MRP

CRP

SCH

MPP

PUR

受注
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製品シリーズ 構成

無制限評価

制限評価

納期評価
コンポーネント

Real-APS

スケジューラ

コンポーネント
スケジューラ

Real-eMOS

基準生産日程計画

Real-eMPP

Master Production Planning

Manufacture  Planning

Machine Oriented Scheduling

製造計画立
案

生産計画立案

Real-eCBM

Constraint Based MRP

ＭＲＰ
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製品の適用範囲

需
要
予
測

設
計

生
産
計
画

作業指示

購
買
計
画

受
注

需要情報

在庫管理

需要予測

基準情報製品仕様

販売計画

生産計画

生産実績

製造オーダ 進捗

中間品実績

完成品実績

引き合い

資材納品

ベンダ
購入指示

購買進捗

製
品
出
荷
指
示

製品出荷

引合回答

受注情報

購買オーダ

購買進捗

在
庫
情
報

出荷指示

出荷

出庫指示

資
材
在
庫

資
材
入
庫

製品設計情報

工程設計情報

製造計画

作業指示 作業実績

製造計画

作業指示

市場・顧客
顧客情報

eCBM

活用

資
材
計
画
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実行環境

any ＥＲＰ or  ユーザ基幹システム

eＭＡＰ デｰタベｰス

所要量展開エンジン

制約評価エンジン

生産計画情報
ＭＲＰ情報
負荷情報

Real-eCBM

基準情報
生産計画

Ｓｅｒｖｅｒ
ＯＳ ＷｉｎｄｏｗｓServer２０１６

Memory ４Ｇ以上

Ｃｌｉｅｎｔ
ＯＳ Ｗｉｎｄｏｗｓ１０

Memory ４G以上

外付けエンジン

基幹システムへ外付け

（例：ＬＡＮ接続）で運用可能。



Constraint Based MRP

Advanced Planning & Scheduling
Copyright Real Co.Ltd

7

第１工程

４３２１

第ｎ工程

バックワード展開と能力評価
Ａ

４３２１

オーダの工程ＬＴと負荷量

工程の負荷状態 工程の負荷前倒し結果

能力

Ｓｕｐｐｌｙの製造工程

メッシュ

t

ＭＲＰオーダ

オーダ前倒し

ＭＲＰ展開のSupply生成時に工程能力評価を行い、能力不足のとき前倒し。

Just in Time ｖｓ Constraint

t

Constraint Based Order

Ａ

ＬＴ

eCBM 機能概念：Constraint Based MRP

全てのデマンドは納期順守です。

Ｄｅｍａｎｄ

Ｓｕｐｐｌｙ

Ａ

a cb

イ ロ

所
要
量
展
開

製品番号 １日 ２日 ３日 ４日 ５日 ～ 

A１２３ 100 ― 120 90 100  

Ａ４５６ 50 55 67 ― 30  

Ａ７８９ 60 80 ― 30 80  

・       
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所要量展開（MRP）機能

生産計画（ＭＰＳ）を、ＭＲＰ手法に基づいて全構成品の所要量
展開（ＪＩＴ）を行います。

製品

構成品

Demand
品目情報

構成情報

豊富なオーダリング機能を実現

１５種手配方式 品目世代管理 構成属性適用 ｵｰﾀﾞﾘﾝｸﾞ技法 N世代手配先ＳＣＭ機能 リリース

Supply

ＬＴ

t

Demand

Supply
t

納期

着手日

出荷日

出庫日

オ-ダリング

デマンド展開
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オーダリング概念：例 時系列オーダリング

Ａ
Supply

t

①手持在庫を確認

手持在庫＝５０

３０ ２５ １５ １２

②論理有効在庫計算

５０－３０

③Ｓｕｐｐｌｙオーダ生成ポイント

２０－２５

④Ｄｅｍａｎｄ数量まとめ

５＋１５＋１２＝３２

⑤手配先決定

⑥手配数量まるめ

３２／１０＊１０＝４０

Demand

⑦リードタイム計算

納期

着手 ＬＴ
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ＭＲＰ展開の詳細

１５種類の品目タイプ設定・１７種類のオーダリング要素・特殊
展開機能によって、複合展開を行います。

所要量展開
詳細機能

15
種
類
の
品
目
タ
イ
プ

個別手配品目

製番管理品目

ロット管理品目

メッシュ管理品目

マニュアル管理品目

定量管理品目

その他 １７種類のオｰダリング要素

ま
と
め
要
素

ま
る
め
要
素

最
大
ロ
ッ
ト
要
素

手
持
在
庫
要
素

グ
ロ
ス
展
開
要
素

発
注
点
要
素

特
殊
展
開
機
能

ＳＣＭ機能

計画変動吸収機能

払出先別機能

時系列情報管理

特殊部品展開機能

アラーム 機能
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初工程

４３２１

中間工程

納期を起点に最終工程からバックワード展開と能力評価

４３２１

オーダの工程ＬＴと負荷量

工程の負荷状態工程の負荷前倒し結果

能力

品目 の 製造工程

メッシュ

着手予定日の前倒し

ＭＲＰ展開のSupply生成時に工程能力評価を行い、能力不足のとき前倒し。

t

ＬＴ

eCBMの制約機能：Constraint Based MRP

最終工程

LT＝３

Ａ t

ＭＲＰオーダ

Constraint Based MRP Order

Ｄｅｍａｎｄ

Ｓｕｐｐｌｙ

Ａ t

JITオーダ

MRP  Supply Order

Ｄｅｍａｎｄ

Ｓｕｐｐｌｙ

Ａ
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ＭＲＰ期間 と 制約期間

ＭＲＰ展開されたＳｕｐｐｌｙオ‐ダの制約期間

ＭＲＰ基準日 ＭＲＰ展開期間

制
約
対
象
期
間

負
荷
対
象
期
間

制限山積み 無限山積み 制約無

制
約
評
価
開
始
期
日

前倒許容

Ｎｏ 項目 内容

① 制約評価開始期日 基準日を遡って前倒しを許可する期間 （制約評価過去日数 指定）

② ＭＲＰ基準日 ＭＲＰ展開で基準日と設定する日付

③ 制約対象期間 負荷山積み結果を能力評価し、能力超過のとき前倒し処理される期間

④ 負荷対象期間 負荷山積みを無限で処理

⑤ ＭＲＰ展開期間 Demand・Supplyが展開される期間

① ③ ④

Ｆｒｅｅ

⑤

t
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制約ＭＲＰ結果と分析

Demand/Supply
評価･分析

製造期間不足
オーダ

余剰在庫

手配先未定

最大まとめ超
オーダ

オーダＬＴ不足

基準日以前
オーダ

余剰オーダ オーダ欠品

最大まとめ超
デマンド

前倒しオーダ

生産計画検討

手配先検討

製造ロット見直し

ＭＲＰ-ＬＴ検討

Supply検討

基準見直し

資源・計画見直

欠品対策

生産計画見直し

在庫見直し
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基準情報

品目情報

構成情報 手配先情報

カレンダ情報

ＭＲＰ関連

凡例

負荷関連

拠点間ＬＴ情報

世代別情報

払出先別

オ-ダリング情報

手順情報

工程情報

ワ‐クセンタ情報 ＷＣ能力情報

代替工程情報

注] ＷＣ：Ｗｏｒｋ Ｃｅｎｔｅｒ
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トランザクション情報

計画Demand情報

計画Supply情報

在庫情報（INV）

生産計画情報（MPS）

指示済情報（WIP）

手配済Demand情報

手配済Supply情報

一般･製番・支給先・共通

※MPS:マスタープロダクションプラインニング
※WIP:ワークインプログレス
※INV:インベントリー
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出力情報

ＭＲＰ結果

展開Demand情報

展開Supply情報

各種アラ-ム情報

制約評価結果

ＷＣ負荷情報

メッシュ負荷情報

負荷明細情報

工程明細情報

負荷結果オ-ダ情報

共 通

変更計画（MPS）情報

展開結果は、テキストファイルに編集
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製品シリーズ 構成

無制限評価

制限評価

納期評価
コンポーネント

Real-eAPS

スケジューラ

コンポーネント
スケジューラ

ｅＭＯＳ

基準生産日程計画

ｅＭＰＰ

Master Production Planning

Manufacture  Planning

Machine Oriented Scheduling

製造計画立案生産計画立案

Real-eCBM

Constraint Based MRP

ＭＲＰ

Real-eCBM は、セット導入。
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テスト環境

・ＣＰＵ:Intel Zeon 3060 (2.4Ghz)

・メモリ:4GB

・ＯＳ :Windows Server ２０１６

品目件数 15,040 90,240 360,960

構成件数 24,917 149,502 598,008

部品表構築[sec] 1 5 23

出力
Supply and Demand

241,472 1,433,298 4,933,192

ＭＲＰ計算時間[sec] 12 57 244

１５０万件＝１分

単位：件数=処理件数 時間=秒

性能情報（参考情報）
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eＡＰＳ と eCBM比較

項目 eＡＰＳ（従来） eＣＢＭ（NEW)

システム形式 納期評価型 納期順守型

機能 ＭＲＰ展開とリソース評価を行う

ＭＲＰ展開機能 ＣＢＭ・ＡＰＳ同様機能を装備

ＭＲＰと負荷評価 ＭＲＰ結果基に評価 ＭＲＰ展開時に評価

負荷能力超過処理 後倒し 前倒し

確定オ－ダ対応 シフト対象（但し、優先順序有） シフト有無選択可

生産計画情報 納期遅れ発生 納期は計画通り

導入コンポーネント コンポーネント単位 セット

実行環境

ＡＰＳ ・ ＣＢＭ 同一環境です

バッチ起動もＯＫ

実行時機能制御

入力情報

出力情報
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eCBM起動画面サンプル①

ＣＢＭ起動
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eCBM展開結果画面② ＭＲＰアラーム情報

ＭＲＰ展開は２０種類のアラームを検出します。
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eCBM展開結果画面③ MRP論理在庫分析

ＭＲＰ結果は、全構成品に対して ＪＩＴな所要（デマンド）・供給（サプライ）
情報が展開されます。

論理有効在庫サプライ

デマンド
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eCBM展開結果画面③ 負荷画面サンプル

能力線 制限山積み期間
無限山積み期間

前倒し負荷

工程番号
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eCBM展開結果画面④ オーダ別工程サンプル

ＭＲＰ結果は、どの品目の・どのサプライが・どの工程で前倒しされたか
を表示します。
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eCBMでＭＲＰの発展的活用を

製品番号 １日 ２日 ３日 ４日 ５日 ～ 

A１２３ 100 ― 120 90 100  

Ａ４５６ 50 55 67 ― 30  

Ａ７８９ 60 80 ― 30 80  

・       

 

基準生産日程計画（案）

ＭＰＰ展開

ＭＲＰ展開

ＣＲＰ評価（無）

ＣＲＰ評価（制）

スケジュール

一般
ＭＲＰ

単
純

Ｍ
Ｒ
Ｐ

ＴＯＣ
ＭＲＰ

Ｔ
Ｏ
Ｃ

Ｍ
Ｒ
Ｐ

Ｓｃｈ
ＭＲＰ

ス
ケ
ジ
ュ
ー
リ
ン
グ

Ｍ
Ｒ
Ｐ

ＭＲＰの多様化活用

ＡＰＳ
ＭＲＰ

Ａ
Ｐ
Ｓ

Ｍ
Ｒ
Ｐ


